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SOLUCIONES INTEGRALES EN
SISTEMAS DE BOMBEO

CONFIABILIDAD, EFICIENCIA Y
TECNOLOGIA DE ALTO RENDIMIENTO.



Sala de bombas contenedor

Los equipos de incendio puede suministrarse completamente montado en una
sala de bombas preensamblada dentro de contenedor maritimo de 20 y 40 pies,
adaptado para operacion en exteriores o interiores, asegurando maxima
proteccion estructural, portabilidad y rapida puesta en marcha con bajo costo y
de tiempo de obra.

El disefo en shelter permite un sistema plug & play, ideal para aplicaciones en
sitios remotos, obras temporales, instalaciones industriales, depdsitos logisticos
o refinerias.

Nuestros shelters se entregan con toda su ingenieria, iluminacion anti
explosivo, sistema de ventilacion forzada, piso antideslizante, matafuego CO2 y
segun su disefo con puertas corta fuego.

Tableros J: I

Tableros para comando, control y proteccion de

electrobombas en diferentes aplicaciones como

bombas de desagote, electrobombas sumergibles,

grupos de presion, equipos de riego e instalaciones .y

contra incendio. En el caso de instalaciones contra >
incendio disponemos de controladores fabricados

segun normas NFPA20 con certificaciones UL/FM.
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Equipo estandar

El conjunto esta compuesto por 2 electrobombas, una \ T
principal y una de reserva, mas una bomba jockey

que cubren un rango de caudal de 2 a 24m3 y presién : m

desde 4 a 20kg. El sistema cubre un amplio rango il
operativo, con caudales desde 24 m?3h hasta 250 m3h .

y presiones de trabajo entre 3y 12 kg/cm?, lo que ] % ] 1
permite su adaptacion a multiples configuraciones —_ . : v
hidraulicas segun el riesgo y la infraestructura. l"[ e — e
Las bombas principales son eléctricas, con potencias ¥ . Int
disponibles entre 7,5 HP y 150 HP, dependiendo de ; e .

cada proyecto.
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Equipo bajo norma

Esta configuracion esta disefiada para aplicaciones que
requieren mayor autonomia energética, garantizando
A operatividad aun ante fallos del suministro eléctrico. Las

' motobombas cuentan con caudales de operacion desde

: I 120 m3¥/h hasta 350 m%/h, y presiones de trabajo entre 8 y
. . 12 kg/cm?, adaptandose eficientemente a instalaciones de
3 o ¥ alto riesgo y caudal elevado.

La bomba principal es eléctrica y la bomba secundaria es
acoplada a motor diesel con potencias disponibles entre
100 HP y 250 HP, dependiendo de cada proyecto.

, Tanques de combustible con batea antiderrame. Valvulas
"y ' ) esclusas vastago ascendente UL/FM en aspiracion,
valvulas mariposa con volante en aspiracion. Valvulas de
retencion a clapeta partida. Valvula de alivio para
motobomba. Caudalimetros certificados UL/FM. Manguitos
anti vibratorios.
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Motobombas y electrobombas de incendio o e
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Bombas carcasa partida con sisefios que optimizan el espacio y . ¥ ' o - y 'F’
simplifican la distribucion de la sala de bombas. Estan disefiadas para | od
suministrar agua a sistemas de tuberias verticales, rociadores, ~ _:_"" o 8 !
mitigacidon quimica e hidrantes, para la extincién de incendios en T e O 3

J

instalaciones industriales y comerciales.las bridas de succion y
descarga comparten una linea central para facilitar la instalacion.
Cumplen con las normas NFPA20, UL, ULC, FM y ANSI.



Equipos de elevacion

Un equipo de elevacion cloacal es un sistema disefiado para transportar
aguas residuales o cloacales desde un nivel inferior a uno superior,
cuando no es posible el escurrimiento por gravedad. Es fundamental en
edificaciones subterraneas, sétanos, estaciones de bombeo o zonas con
pendientes desfavorables.

Puede emplearse con bombas sumergibles tipo Flygt o con sistemas de
camara seca con bombas sumergibles con refrigeracion propia o bombas
autocebantes. Caudales hasta 25I/s y alturas hasta 35mca.

Equipos de presurizacion

Equipos de presurizacion de hasta 4 bombas en paralelo. El equipo se
entrega montado sobre base estructura metalica con soportes
antivibratorios, cableado interno y probado en fabrica. La seleccion de
bombas y accesorios depende de los requerimientos del proyecto, con
caudales tipicos desde 1 m3/h hasta mas de 100 m¥h y presiones entre 2
y 20 kg/cm?2, dependiendo del uso.

Tableros de comando fabricados bajos normativas vigentes, montados en
gabinetes estancos IP55. Automatismos presos taticos o Variacion de
velocidad.

Electrobombas sumergibles

Electrobombas sumergibles de pozo con construccién modular con
cuerpos en acero inoxidable AlSI 304/316, bronce o fundicion, segun
condiciones de agua y requerimientos de durabilidad. Para instalaciones
de tuberias de captacion con diametros desde 3” hasta 14”, adaptandose a
diversas profundidades y condiciones de explotacion.

Caudales hasta 600 m3h, lo que las hace aptas para aplicaciones de gran
caudal como riego por pivot, abastecimiento urbano o plantas industriales.
Y alturas hasta 300 metros, ideal para perforaciones profundas o
elevacioén a tanques de reserva elevados.

Electrobombas monoblock

Bombas de una sola etapa. esta construida en hierro fundido y es
adecuada para el bombeo de liquidos no agresivos en edificios, industrias
y campos. Cuentan con el sistema “Back Pull-Out” que permite el facil
montaje y desmontaje del motor con las partes rotantes de la bomba.
Caudales hasta 240m3 y altura hasta 90 m. Potencias hasta 60HP.

Electrobombas multietapa

Bomba centrifuga de alta presion y alta eficiencia, ejecucion vertical con
conexiones en linea. La bomba es apta para el uso en el abastecimiento
de agua y aumento de presion, en sistemas industriales de circulacion, asi
como en circuitos de agua de proceso y circuitos cerrados de
refrigeracion. También se puede utilizar en equipos contraincendios,
sistemas de lavado, asi como para el riego. Caudales hasta 90m3 y altura
hasta 270 m. Potencias hasta 50HP.




Bombas sumergibles de desagote

Equipos disefados para el traslado eficiente de aguas
cargadas, lodos, liquidos con sélidos en suspension y aguas
de infiltracion en entornos como mineria, obras civiles,
tuneles, plantas industriales o estaciones de bombeo
municipales, se ofrecen en potencias desde 5 a 90 Kw y de 7
a 120 HP.

Bombas autocebantes

Las bombas autocebantes estan disefiadas para un bombeo
confiable de agua limpia y con manejo de sélidos. Después
del cebado inicial, contintian el recebado automaticamente.
Estan disponibles en formato punta de eje libre o con acople
tipo SAE. También pueden ofrecerse acopladas a motores
de combustién o como equipo paquetizado con trailer
(carrito).

~
Piping ¢
Disefo, fabricacion y montaje de sistemas de piping industrial,
orientados a brindar soluciones eficientes y seguras para el
transporte de fluidos en sectores como petréleo y gas, mineria,
energia, alimentos, quimica y construccion.
all b
Equipos solares
- Es la mejor opcidn para bombeo solar. Ideal para lugares

desprovistos de energia eléctrica, en situaciones de corte de
energia, para economizar el consumo eléctrico o para
reemplazar equipos con grupos generadores monofasicos.

Mantenimiento

Disponemos de Taller de servicio post venta y de mantenimientos
preventivos y correctivos. Contamos con personal altamente
calificado y entrenado para brindar calidad en el funcionamiento y
una mayor durabilidad en nuestros equipos.
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